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Der Maschinenbauer aus Mittelfranken niitzt die Ligna um eine Vielzahl von Neuheiten

und Weiterentwicklungen aus dem Hause Hofmann vorzustellen.

So wird erstmals die HOFMANN Dickenhobelmaschine Typ D 636, das Nachfolgemo-
dell zur bewahrten D 632 in Hannover gezeigt. Das neue moderne Design das
HOFMANN letztes Jahr vorstellte wird in dieser Maschine fortgefiihrt. Natdrlich
wurde die Maschine aber auch technisch weiter modernisiert und verbessert.
Die Dickentischverstellung erfolgt tGber ein modernes Bedienpanel mit Tastern
fiir die Verstellung im Eil- oder Schleichgang sowie durch Antippen Verstellung
im 1/10 mm Bereich. Optional ist auch eine Positioniersteuerung mit 250 Spei-
cherplatzen moglich. Ein Betriebsstundenzdhler ist bereits enthalten. Prakti-
sches Detail, das in der Maschine integrierte Zubehorfach. Bei der Konstruktion
wurde wiederum auf den guten Breitennutzungsfaktor von nur 1,7 wert gelegt
(umso kleiner der Faktor umso weniger Platzbedarf ist notig). Ein weiterer Vor-
teil ist, dass der Absaugstutzen der standardmaRig links sitzt ganz einfach auf
rechts umgebaut werden kann, sollten die Gegebenheiten vor Ort das erfor-
dern. Die bewadhrten Details der Premiummaschinen aus dem Hause Hofmann
sind selbstverstandlich auch in diesem Modell enthalten. So sorgen zwei Gum-
miauszugswalzen fir satten Durchzug. Der Dickentisch ist neben den vier Hub-
spindeln zuséatzlich vierfach gefiihrt. Zudem ist der Gusstisch feinst gehobelt.
Das dadurch entstehende Luftpolster lasst das Werkstiick leichter gleiten. Die

Walzen sind schwingend gelagert und jede Walze ist separat auf beiden Seiten
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einstellbar. GrofSter Wert wurde bei der Entwicklung auch auf das Thema Larm

gelegt. So dass die Maschine Uber sehr gute Emissionswerte verfigt.

Dickenhobel Typ D 636

Die neue HOFMANN Tischfrasmaschine Typ TFS 1260 wurde bereits 2012 als Prototyp
vorgestellt. Die Resonanz war so gut, dass die Frase nun in Serienreife gebracht wurde.
»Wirtschaftlichkeit pur” so lautete das Motto fiir die neue Tischfrdse aus dem Hause
HOFMANN. Der Schwenkbereich von 110° (beidseitig 55°) bietet vollig neue Maoglich-
keiten. Das Werkzeugspannsystem Clamp-fix HSK-F63 bedeutet Schnelligkeit. Die stu-
fenlose Drehzahl von 1.500 — 12.000 U/min. macht variabel und mit der CNC-Steuerung
Uber Touchscreen hat sie die neueste Technik. Eine Frase bei der Preis/Leistung einfach
passt. Selbstverstandlich ist die Maschine aus dem Hause Hofmann 100 % Made in

Germany. und in der Hofmann-typischen soliden Bauweise aus Grauguss.
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Tischfrase Typ TFS 1260

Auf die Wiinsche des Marktes reagierte HOFMANN mit der Weiterentwicklung der
Touchscreen-Steuerung fiir die CNC-Frasmaschinen. Diese wurde mit einer Kopier-
funktion ausgestattet. Werkzeug- und Programmplatze kénnen nun auf einfachste Art
und Weise kopiert werden. Das bedeutet eine erhebliche Erleichterung bei Werksti-
cken die dhnlich sind aber eben kleine Abweichungen haben. Der vorhandene Pro-
grammplatz wird aufgerufen und liber die , Kopier-Taste” einfach kopiert. Die abwei-
chenden Parameter eingeben und fertig. Auf gleiche Weise funktioniert das Kopieren
von Werkzeugplatzen. Neu ist auch die Erweiterung der Nachkommastellen. Wurde
die Werte der einzelnen Achsen bisher mit einer Nachkommastelle angezeigt, kann die

Steuerung nun umgestellt werden, dass zwei Nachkommastellen erscheinen.

Die groRte Uberraschung ist aber dass HOFMANN eine weitere Produktsparte aufgreift.
Unter dem Logo ,,HHS“ HOFMANN- Handling —Systeme werden Arbeitstische angebo-
ten. Ergonomische Arbeitspldtze die die Gesundheit der Mitarbeiter férdern sind ein
wichtiger Faktor in jedem Unternehmen. Handling-Systeme die die Arbeit erleichtern

und natdrlich auch beschleunigen werden immer wichtiger.
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Die Arbeitstische sind ,HOFMANN-typisch”, von hoher Qualitdt und stabil gearbeitet.
Zunachst wird ein fahrbarer Scherenhubtisch mit doppelten Scherenmechanismus,
unterschiedliche Arbeitsplatten und Anschlagsystemen vorgestellt. Die Konstruktion
aus grols dimensionierten hochwertigen Stahlprofilen gewéhrt eine hohe Stabilitat. Vier
kugelgelagerte Lenkrollen in @ 125 mm mit einem Laufring aus Polyurethan sorgen fur
einen leichten Lauf auch unter Last. Zwei der Lenkrollen sind mit einfach zu bedienen-

den Bremsen ausgestattet und leisten den sicheren Stand

HOFMANN Arbeitstisch
AT 800-200
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